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(57) Beschrieben werden multifunktionelle Texttl- 
hilfsmittel, enthaltend 

(a) 10 bis 60 Gew.% eines oder mehrerer nichtiono- 
gener Tenside der Formel (1), 

(b) 1 0 bis 60 Gew.% des Umsetzungsproduktes aus 
emem oder mehreren nichtionogenen Tensiden der 
Formel (2) und einer ethylenisch ungesattigten Sul- 
fonsaure oder Carbonsaure oder deren Anhydrid, 

(e) 4 bis 20 Gew.% eines Hydrotropiermrttels, 

(d) 0 bis 20 Gew.% eines nichtionogenen Tensids 
der Formel (3) 



(e) 0 bis 8 Gew.% eines Magnesiumsatees einer 
organischen Carbonsaure 

(9) 0 bis 10 Gew.% eines Diols oder Polyols und 

(h) 0 bis 60 % Wasser 

wobei einer der Komponenten (e) bis (g, im Textil- 

hilfmittel immer vorhanden sein muss. 

21m - Sch j aumarmu '. Lagerbestandigkert, per- 
^d-stab.l.s.erende Eigenschaften, gutes Emulg ienL 
mogen und guie Wiederbenefcbarkei, aus. Ausserdem 
s.nd d » Zusammensetzungen gut biologisch abbaubar 



CO 
CO 

CD 
O 
CO 

o 

Q. 
UJ 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft lagerstabile, schaumarme, silikonfreie, wassrige Textilhilfsmittel, ihre Herstelluna 
und vielfache Vewendung z.B. als Nelzmittel, Waschmittel, Dispergiermittel Oder als Stabilisaloren in Peroxid-Bleich- 

flotten. 

Die erfindungsgemassen Textilhilfsmittel enthalten 

(a) 10 bis 60 Gew.% eines nichtionogenen Tensids der Formel 

(1) R r O-(Alkylcn-0)-H 

m, ■ 

(b) 10 bis 60 Gew.% des Umsetzungsproduktes aus einem oder mehreren nichtionogenen Tensiden der Formel ...... 

(2) R 2 -0-(Alkylen-0)-R 3 

und einer ethylenisch ungesattigten Sulfonsaure oder Carbonsaure oder deren Anhydrid, 
20 ( C ) 4 bis 20 Gew.% eines Hydrotropiermittels, 

(d) 0 bis 20 Gew.% eines nichtionogenen Tensids der Formel 

(3) R 4 -0 eCH-CH-CH— fCH-CH-O) R< 

II Pl I I P * 
Y, Y 2 y, Y. 



1$ 



2S 



35 



SO 



55 



(e) 0 bis 8 Gew.% eines Magnesiumsalzes einer organischen Carbonsaure 

(f) 0 bis 30 Gew.% eines Komplexier- oder Sequestriermittels 

(g) 0 bis 10 Gew.% eines Diols oder Polyols und 

(h) 0 bis 60% Wasser, 

wobei eine der Komponenten (e) bis (g) im Textilhilfsmittel immer vorhanden sein muss, worin in den Formeln m (2) 
und (3) v /• v ; 

R i und R 2' unabhangig voneinander, CQ-C^-Alkyl oder C 8 -C 22 -Alkenyl, 

R 3 Wasserstoff, C, -C 4 -Alkyl, einen cycloaliphatischen Rest mit mindestens 6 C-Atomen oder 

Benzyl, 

R4 C 9 bisC 14 -Alkyl t 

R 5 c i bis C 8- A,k y'. ©'nen cycloaliphatischen Rest mit mindestens 5 C-Atomen, Niederalkyl- 

phenyl oder Styryl 



Yi. Y 2- Y 3 u ncJ Y 4 , 



unabhangig voneinander Wasserstoff, Methyl oder Ethyl, wobei einer der Reste Y, Y 9 
bzw. Y 3 , Y 4 immer Wasserstoff ist, 



"Alkylen" einen 2 bis 4 Kohlenstoffatome aufweisenden Alkylenrest, 

nr^ eine Zahl von 1 bis 40, 

n, eine ganze Zahl von 1 bis 60, 



2 
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eine ganze Zahl von 4 bis 1 0 und 



p 2 eine ganze Zahl von 0 bis 8, 



bedeuten. 

Die Komponenlen (a) bis (g) konnen jeweils aus Einzeh/erbindungen beslehen oder auch aus mehreren Einzeh/er- 
bindungen zusammengesetzt sein. 

Aur Grund der extremen Schaumarmut und des guten Dampfungsvermogens von ProzeGschaumen kann bei den 
erfindungsgemassen Textilhilfsmitteln auf den Zusatz weiterer schaumdampfender Mittel, insbesondere silikonhaltiqer 
Verbindungen, verzichtet werden. M 

Die Substituenten R, und R 2 in den Formein (1 ) und (2) stellen vorteilhafterweise den Kohlenwasserstoflrest elnes 
gesattigten oder ungesattigten aliphatischen Monoalkohols mit 8 bis 22 Kohlenstoffatomen dar Der Kohlenwasserstofl- 
rest kann geradkett.g oder verzweigl sein. Vorzugsweise bedeuten R, und R 2 einen Alkyl- oder Alkenylrest mit 9 bis 1 4 

C-Atomen. 

Als aliphatische gesattigte Monoalkohole konnen naturliche Alkohole, wie z.B. Laurylalkohol, Myristylalkohol Ce- 
tylalkohol oder Stearylalkohol, sowie synthetische Alkohole, wie z.B. 2-Ethylhexanol, 1 ,1,3,3-Tetramethylbutanol Oc- 
tan-2-ol, Isononylalkohol, Trimethylhexanol, Trimethylnonylalkohol, Decanol, Cg-C^-Oxoalkohol, Tridecylalkohol Isotri- 
decanol oder lineare primare Alkohole (Alfole) mit 8 bis 22 Kohlenstoffatomen in Betracht kommen Einige Vertreter 
dieser Alfole sind Alfol (8-10), Alfol (9-11), Alfol (10-14). Alfol (12-13) oder Alfol (16-18). (-Alter ist ein eingetragenes 
Warenzeichen). * 

Ungesattigte aliphatische Monoalkohole sind beispielsweise Dodecenylalkohol, Hexadecenylalkohol oder Olevlal- 
kohol. y 

Die Alkoholreste konnen einzeln oder in Form von Gemischen aus zwei oder mehreren Komponenten vorhanden 
sein, wie z.B. Mischungen von Alkyl- und/oder Alkenylgruppen, die sich von Soja-Fettsauren, Palmkernfettsauren oder 
Talg-Oelen ableiten. 

(Alkylen-O)-Ketten sind bevorzugt zweiwertige Reste der Formein <CH 2 -CH 2 -0), 

CH 3 CH 3 
I I 
-(CH-CH 2 -0)- oder -(CH 2 -CH-0)-. 

R 4 stellt den geradkettigen Kohlenwasserstoflrest eines gesattigten aliphatischen Monoalkohols mit 8 bis 14 Kohlen- 
stoffatomen dar, also n-Octyl, n-Nonyl, n-Decyl, n-Undecyl, n-Dodecyl, n-Tridecyl oder n-Tetradecyl 

R 5 in Formel <3) in der Bedeulung von C 1 -C e -Alkyl ist der Methyl-, Ethyl-, n-Propyl-, Isopropyl-, n-Butyl- sec Butvl- 
oder tert.Butyl-Rest. Vorzugsweise bedeutet R s den n-Butylrest. ' 

Beispiele fur einen cycloaliphatischen Rest sind Cycloheptyl, Cyclooctyl oder vorzugsweise Cyclohexyl 
o u- A J« P ' ele '° r nich,ion °9 e "e Tenside, die der Komponente (a) entsprechen, seien die Anlagerungsprodukte von 
2 bis 60 Mol, vorzugsweise 4 bis 1 0 Mol Alkylenoxiden, insbesondere Ethylenoxid, wobei einzelne Ethylenoxideinheiten 
durch substrtuierte Epoxide, wie Propylenoxid und/oder 1,2-Butylennoxid, ersetzt sein konnen, an hohere ungesattigte 
oder gesattigte Fettalkohle mit 8 bis 22 Kohlenstoffatomen, bzw. Gemische dieser Verbindungen genannt 

Vorzugsweise verwendet man als nichtionogenes Tensid der Komponente (a) eine oder mehrere der Verbindungen 
der Formel a 



(4) R 6 -0-(CHCH,0)-H, 
| ™z 

worin 

R 6 C e -C 13 -Alkyl; 

Y 5 Wasserstoff oder Methyl; und 

m 2 3 bis 1 5 



bedeuten. 

Als monomere Ausgangsverbindungen zur Herstellung der polymeren Verbindungen der Komponente (b) sind ethy- 
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15 



25 



30 



35 



45 



SO 



en.sch ungesatt.gte monomere Sulfonsauren Oder Carbonsauren oder deren Anhydride geeignet Es konnen sowohl 
Monocarbonsauren als auch Dicarbonsauren und deren Anhydride sowie auch SulfonsauL, dL eweils einen S£ 
"' sch "n9esatt.g1en a i,phat^ 

BevorzugtsindMonocarbonsaurenmitabisSKc^lenstoffatomen.z^.dieAcrylsaureTrt 
saure. 2-Hydroxyethyiacrylsaure, a-Cyanoacrylsaure. Crotonsaure und V^it^^CSSS" 
carbonsauren s.nd vorzugswe.se die Fumarsaure, Maleinsaure oder Itaconsaure ferner die LsLZsZ Scm 
saure, Glutaconsaure und Methyimaionsaure. A.s Anhydrid dieser Sauren sei insbesondere JSZ^S^ 

^rf^T m T! Ulf Z S ^' 0n • Po| y merisa,ion ve ™ndet werden, kommen beispielsweise Vinylsulfonsaure 
oder 2-Acrylamido-2-methylpropansulfonsaure in Frage vmyisuuonsaure 

AIS KateVsatorenfOrd^ 

S- H ee ' 9ne,e ,ni,ia,0ren ZUr «* ^aiischen Polymerisation JSTSZSS 

al.phat.sche Azoverbmdungen w.e Azo-bis-isobuttersaurenitril, Azo-bis-2-methyl-valeronitril 1 V-Azo-bis 1 Z „hl 

rylperoxKJ, Benzoylperoxd brom-, nrtro, methyl- oder methoxy-subsrtuierte Benzoylperoxide sowie LauroCroS- 
syrnme nsche Peroxydcarbonate wie z.B. Diethyl-, Diisopropyl, Dicyclohexyl, sowie D iben Z^TaZ^- 
tert.-B tylperoctoat, tert.-Butylperbenzoat oder tert.-Butylphenylperacetat sowie Peroxidicarbamate w^tert B^I-n' 
Wperox^ 

ox.de s.nd: tert,Butylhydr 0 peroxid. Di-tert.-butylperoxid, Cumolhydroperox^d. Di-cumolperoxid und tert BuZm^la 
E,newe,.eregee, g neteVe^ 

au^gt^ 

Die Kornponente (b) liegt vorzugsweise ate teilneutralisierte Verbindung vor, die einen pH-Wert von 3 bis 6 aufweist 
Die Herstel.ung der pofymeren Verbindung erfolg, z.B. durch Umsetzung .h. r ethy.enisch ungesattigten SuCaTrl' 
oder Carbonsaure oder deren Anhydrid in Gegenwart eines nich.ionogenen Tensides oder in GegenwSrt vo EZT 
gen rachtonogener Tens.de der Formel (2). Anschliessend wird das Umsetzungsprodukt mlt el^lZSSS,™ 

2n°%' iT « r oT° 9inen PH - W6rt V ° n 3 biS fl ' v ° r «° * bis 5, teilneutralisiert. A TLZTrl ^Z 
man z.B. 1 b.s 8 Ge W ..% l ge anorgamsche oder organische Basen, wiez.B. Natriumhydroxld, MagnesiumhydroxTSha 

Die Polymerisation wird vorteilhafterweise in inerter Atmosphere, z.B. in Gegenwart von Stickstotf durchqetuhrt 
Vorzugswe.se en.spr.cht d,e Kornponente (b) dem Umsetzungsprodukt aus 45 bis 5 Gew,% AcrylsS oder Me- 
thacrylsaure und 5 b.s 45 Gew,% eines oder mehrerer nichtionogener Tenside der Formel 

(5) R 7 -0-(CH-CH 2 0)-H 

I "2 



*° worin 

R 7 C 8 -C 18 -Alkyl; 



Y 6 Wasserstoff, Methyl oder Ethyl; und 

n 2 1 bis 40; 

bedeuten. 

Als Hydrotropiermittel entsprechend Kornponente (c) kommen in Betracht: 
- Aromatische Alkohole der Formel 



55 
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- — 



10 worin 



is 



20 



3S 



4S 



SO 
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"(CHa),^-, -CH=CH-CH 2 - oder -0-(CH 2 ) 2 ^- un d 
*s, R 9 und R 10 , unabh 3 ngig vonejnanderi Wasserstoffi Hydroxy HajQgen ^ c ^_ A|koxy 

' SttSE^"^ ^^•Monoca.ons^en, wie die Essigs.ure. P ropions , ure , Capron . 
und Apfelsaure sowie die Citronen- und teon^T Dodecand,carbonsaur e , die Fumar-, Mal ein , Wein- 

Werterhin werden erfindungsgemass a,s Hydrotropiermife, der Komponen.e (c, A.kylsuifate der Forme. 

(7) R„0-S0 3 X 2 , 

verwendet, worin 

einen aiipnatischen gesa«igten, ve.weig.en oder geradkettigen Rest m« 4 bis 2 4 Kohienstoffatomen U „d 
Xj Wasserstoff, Alkalimetall oder Ammonium bedeutel. 

zu nennen. Bevorzugt sind Verbindungen, bei denen sich R ' von U^S'' Ste , a ^ Ara <*W- Oder Behenylalkohol 
mrt 4 bis 12. hsbesondere 4 bis 8 Kohlen toffa.omen ableS,' Tb TsZS^TT?™ s * M »*°" Alkoholen 
alkohol, 2-Ethylbutanol, 2-Methylpen.anol S-MethvlheDt^^ a f f ', Sek - Bu,an °'' t^.Butanol, Isoamyl- 

tan-2-ol, isononyMkohoi, TrimethyLxano I tSSJSSSS ^0^''^^^ ° c " 

Die Alkylsulfate konnen dabei bereits in Form Z, < n " DeCano1 oder C 9 -C ir Oxoalkohol. 
.ereinander in dem «flhdu^ IiB ^^r^^ U " d <*< - Caches) Gemiscn un . 

Be.sp.elhaft erwahnt fQr Hydrotropiermittel der Formel (7) sei 2-Ethylhexylsulfat 
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(8) 



R12-O (- CH-CH-O^-f CH-CH-CH — R u , 

p 3 i 1 P4 



Y 7 Y ft 



Y 9 Y 



10 



worm 



^12 



^13 



Y 7 , Y 8 , Y 9 und Y 10t 



p 3 und p 4 , 



C 9 -C 14 -Alkyl; 
C r C 4 -Alkyl; 

unabhangig voneinander, Wasserstoff, Methyl oder Ethyl, wobei einer der Reste Y 7 , Y 8 
b2w. Y 9 , Yt o immer Wasserstoff ist; 

unabhangig voneinander, eine ganze Zahl von 4 bis 8; 



bedeuten. 

Als Beispiele fur die endgruppenverschlossenen nichtionogenen Tenside der Komponente (d) sind C 10 -C 12 -Fettal- 
kohol-Ethylenoxid- oder -Ethylenoxid/Propylenoxid-Additionsprodukte oder das Umsetzungsprodukt aus einem Mol ei- 
nes C 10 -Fettalkohols mit 6 Mol Ethylenoxid und 1 Mol Butylenoxid zu nennen, wobei die Additionsprodukte jeweils mit 
C r C 4 -Alkyl, vorzugsweise Methyl oder Butyl endgruppenverschlossen sein konnen. 

Die Herstellung der nichtionogenen Tenside der Formeln (1 ) und (2) geschieht in an sich bekannter Weise, so z.B. 
durch Umsetzung der entsprechenden Alkylenoxidanlagerungsprodukte mit Thionylchlorid und nachfolgenderUmset- 
zung der entstandenen Chlorverbindung mit einem gesattigten oder ungesattigten aliphatischen Cg-C^-Monoalkohol. 

Die Herstellung der endgruppenverschlossenen nichtionogenen Tenside der Formel (3) geschieht in an sich be- 
kannter Weise, so z.B. durch Umsetzung von Ethylenoxid und/oder Propylenoxid und/oder Butylenoxid in den entspre- 
chenden molaren Verhaltnissen mit einem Mol des Alkohols R 4 -OH, und nachfolgender Umsetzung des entstandenen 
Anlagerungsproduktes mit einem Alkylhalogenid R 5 -Hal, vorzugsweise C r C 4 -Alkylchlorid. 

Bet den Magnesiumsalzen von Carbonsauren mit komplexierenden Eigenschaften entsprechend der fakultativen 
Komponente (e) handelt es sich urn Salze von Gluconsaure, Zitronensaure, Apfelsaure, Milchsaure, L-Glutaminsaure 
und L-Asparaginsaure. 

Insbesondere werden als Komponente (e) die Magnesiumsalze der Gluconsaure verwendet und ganz besonders 
Magnesiummono- oder Magnesiumdigluconat. Das Magnesiumgluconat kann dabei in der erfindungsgemassen Zu- 
sammensetzung als solches und vorzugsweise als Feststoff eingesetzt werden. In einer weiteren Ausf uhrungsform kann 
das Gluconat aber auch in situ gebildet werden aus Gluconsaure und Magnesiumoxid oder vorzugsweise Magnesium- 
hydroxid. Ferner kann Gluconsaure oder dessen Natriumsalz in Kombination mit einem wasserioslichen Magnesiumsalz 
eingesetzt werden. Als wasserlosliches Magnesiumsalz kommt dabei das Acetal, vor allem das Sulfat oder dessen 
Heptahydrat und insbesondere das Chtorid oder dessen Hexahydrat in Betracht. Das Magnesiumsalz wrrd in der Regel 
als Feststoff eingesetzt, wobei testes Magnesiumchlorid-Hexahydrat im Vordergrund steht. 

Bevorzugte Komplexbildner entsprechend der Komponente (f) in der erfindungsgemassen Zusammensetzung sind 
Verbindungen, die ausgewahlt sind aus 

(t,) einem Gemisch aus monomeren und oligomeren Verbindungen entsprechend der Formeln 

O 
II 

HO — P— OH 
(9a) Ru — C o— Y 7Und 

HO — P-OH 

II 

0 
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(9b), 



HO-P-OH 



R 14 _ 



HO-P-OH 
II 
O 



O HO- 



-P- 
I 

OH 



■P— OH 
I 

-c— o 



20 



25 



worin 

Y 7 Wasserstoff oder -COT v 

R 14 , X 3 und T, unabhangig voneinander jeweils d-a-Alkvl und 
q, 1 bis 16 i « / 

bedeuten, 

(f 2 ) D-Gluconsaure, 

(f 3 ) Zitronensaure und 

((4) Aminophosphonsaure. 

Bei dem Gemisch aus monomeren und oligomeren Verbindungen (f, ) handelt es sich vorzugsweise um ein Gemisch 
aus monomeren und oligomeren Verbindungen der Formel gemisch 



35 



HO — P— OH 
(10a) Ris — C OH, und 

HO — P-OH 

I! 
O 



45 



SO 
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(10b) 



HO— P — OH 

R 1 

H 15 — C O- 

I 

HO— P-OH 
II 
O 



0 HO — P — OH 

II I 
-P C — O- 

1 I 
OH R 15 



worin 

R 15 Methyl oder Ethyl und 
q 2 1 bis 13 bedeuten. 

den ZT^T, de LTTT ° li90meren Verbindu "9 e " angegebenen Art sind an sich bekannt and wer- 
den nach bekannten Methoden hergeslellt. So wird z.B. das Gemisch der Formel (10a) und (10b) vorzugsweise duTh 

nomere Verbindungen einer der Formeln (9a) bzw. (1 0a) in Frage menseizungen vor allem auch mo- 

Die Komponente (f,) wird vorzugsweise a Is 35 bis 90, vorzugsweise 40 bis 85, insbesondere 40 bis 60 oewfcht* 

prozentrge, wassnge Losung in der erfindungsgemassen Zusammensetzung eingesetzt 9 

Beisp,ele fur die Komponente (f 4 ) sind Nitrilotrimethylenphosphonsaure, das Na-Salz der Ethvlendiamin t e t rama 
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glutaminsaure. 

der Perverbindung durch freie d h nicht ak Knmniov „ ft Hi*„ J °' e ^wesenneit dieser Komponenten die Zersetzung 

tandiol, 1.5-Pentandiolund1,6-Hexandioloder2-M e th V l2 4n«nirnH .3-Propandiol, 1,3- 1,4- oder 2,3-Bu- 

in dor erfindungsgemassen ^JS^^^iSSST ^ ' 6,Z,9enann,e VM * dun » 

Beispiele fOr mehrwertige Alkohole sind Glycerin Erythrit die Pantit* «,,« , r a^k* ■ 

Hexite, wis z.B. D-Sorbit, D-Mannit und Dulcit. Arab "' Ad ° nlt Und X^ 1 " sowie die 

Vorzugweise werden Textilhilfsmittel verwendet, welche 

(a) 10 bis 60 Gew.% eines oder mehrerer nichtionogener Tenside der Formel 
- W R6-0-(GHCH 2 0)-H, 

de^T^^^^ 

(5) R 7 -0-(CH-CH 2 0>-H 
I "° 

und 

45 bis 5 Gew.-% Acrylsaure; 
iIdtL-SaS eineSW 

(d) 0 bis 20 Gew.% eines nichtionogenen Tensids der Formel 

(8) R 12 -0— fCH-CH-OWCH-CH-Ot— R„ 
II p ' | | \ n ' 

Y 7 Y 8 Y 9 Y 10 

(e) 0 bis 8 Gew.% Magnesiummono- oder Digluconat; 

(f) 0 bis 30 Gew,% D-Gluconsaure; und 

(g) 0 bis 10 Gew.% 2-Methyl-2,4-pentadiol; 

wobei eine der Komponenten (e) bis (g) im Textilhilfsmittel immer vorhanden sein muss, worin 
R e c 8- c i3"Alkyl; 
R 7 C 8 -C 18 -Alkyl; 
R i2 C 9 -C 14 -Alkyl; 
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R 13 C r C 4 -Alkyl; 

Y 5 Wasserstoff oder Methyl; 

; Y s Wasserstoff, Methyl oder Ethyl; 

Y 7 . Y Bl Y 9) Y 10) unabhangig voneinander, Wasserstoff, Methyl oder Ethyl, wobei einer der Reste Y 7 Y fi bzw 

Y 9 , Y 10 immer Wasserstoff ist; 7 ' 8 

' m 2 4 bis 15; 

n 2 1 bis 40; und 

Pa und p 4 , unabhangig voneinander, eine ganze Zahl von 4 bis 8; 

bedeuten, 
enthalten. 

Die erfindungsgemassen Textilhilfsmittel konnen durch Eintragen der Komponenten (a) <b\ (r\ ..nHn^K » „ 
(d). (e). (f, und ft, , in Wasser (Komponente (h)) hergeste,« warden, oJ^S^^XSSS^ 
ponen ten unter Ruhren rmscht und deionisiertes Wasser hinzugibt, bis eine homogene Losung voS Es hande S 

mZZZZ? Tp n ' SC h hen VO : 9an9 ' d6r 9 e 9 ebenen '^ bei erhoh.er Temperatur, beispielsweise v™ 30 bi 
40 CdurchgeJuhrtwirdEinechemischeReaktionfindetdabeinichtstatt h swe.se von jo dis 

Erne weitere Ausfuhrungsform der Herstellung der erfindungsgemassen Textilhilfsmittel besteht darin h»« m 
zunachs, die Komponente <b) durch Umsetzung einer "cnomeren emyleni^ 

(1) und/oder (2) in Anwesenheit eines Kata^sators herstellt, den pH-Wert auf ca 4 5 einstellt unri rta nl hi ^ 
Komponenten hinzugibt, bis eine homogene Losung vorliegt. 18 reSt " Chen 

Die fertig hergestellten Textilhilfsmittel weisen einen DH-Wort y™ a r> k;„ c .„„ 

SET"?? nach ^'' che T Ein f " Un9 d6S 9-vunschten pH-Wer.es verwendet man *alESSKE 
umhydroxid, Mono- D.- oder Triethanolamin und vor allem Natriumhydroxid unes.umnyaroxia, Kal.- 

i*J?«r eU6 H Fo ™ lierun 9 e " s,elle " lagerstabile, einphasige, schaumarme und silikonfreie Textilhilfsmittel mit quten 
komplex.erenden und seques.r.erenden Eigenschatten mi. schmutzlosender Wirkung dar. Sie zeigen gtfes EmjJ £r 
vermogen und s,nd ,n a.kahscher F.otte stabi.. In alka.ischer B.eichflotte weisen sie keine AufrahZgen 2 Se * 

tSr^r XTT We 'T n 9U,e P eroxid " s ' abilisi ^^ Eigenschatten und bewirken eZ gZ w^e^z- 
barkeit des Textilguts. Ausserdem sind die Formulierungen gut bioloqisch abbaubar Sie 2 S i C hnpn Ti n IT 
nussigen Handeisform durch einfache Handhabung J, weshalb sieTesonders fO ^^JT^S^r 
2£n"2J? Un,Ve r" e E ; nSetZbarkeil der erfindungsgemassen Formulierungen BmB^S^SSSZ^. 
Z 9 Z^ J " be T: e,SW ! ,Se a ' S N6t2mittel ' T9)rt ^aschmittel, Dispergiermittel oder als StabStor ^ Pe"- 
ox.d-Ble.chflotten e.ngese.z. werden. Ferner eignen sie sich hervorragend als universelies HaushanZSm „!. 

Gegensta nd der vorl.egenden Erfindung ist demnach auch ein Verfahren zum Netzen. Wasche SSTSchen 
eines in Anspruch 1 definierten Textilhilfsmittels behandelt. ^eaium in t.egenwart 

hP. r ^!!n E n ^ ^h Zm «n n9en • dSnen die u erfindun 9sgemas Se n Textilhilfsmittel den Behandlungsflotten zugesetzt warden 
be tragen 0,1 b,s 60, vorzugswe.se 1 b.s 20 g pro Lrter Behandlungsflotte. Diese Flotten konnen noch weTere Jusate 
enthaiten, ,B. Entschhchtungsmittel, Farbstoffe, optische Aufheller, A,ka,ien wie NatriumhydroxidTnd SSSHS 

Hanf A L^ r Tr r Sll!^TT insbes °" de '° unvorbehandelte natOrliche Cellulose wie z B 

Hanf. Leinen, Jute ZeHwoHe V.skose, Azeta.reyon, native Cellulosefaser und besonders Rohbaumwolle Wolle Pol7 

Das zu behandelnde Fasermaterial kann in verschiedenen Verarbeitungsstufen vorlieoen so 7 R ^ . 

222? T T Ma,eria1, Garn> Gewebe oder Gewirke - Hierbei ^ 

Fasermatenal.en d,e aus re.nen textilen Cellulosefasern oder au S Gemischen von textilen Cellulosefase^ 

i e ,. h 2i e ^f S H S V 9en BBhand,un9 f ,0 " en k6 ™ en in "ekannter Wefee auf die Fasermaterialien aufgebrach. werden vor- 
teHhaft durch Impragn.eren am Foulard, wobei die Flottenaufnahme etwa 70 bis 120 Gew.% bela^ Das Fou^ardie!- 
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verfahren kommt insbesondere beim Pad-Steam- sowie Pad-Batch-Verfahren zur Anwendunq 

Die Impiagnierung kann bei 10bis60'C, vorzugsweisejedoch bei Raumtemperatur, vorqenommen werden N«rh 

. 1 ■io? i !!! handlUn9 T* ? Serma,eria,ien ka ™ at >er auch in langen Flotten bei einem Flottenverhaltnis von z B' 13 bis 
I ' , V °™9 SWelse 1:4 b,s 1:25 und 10 bis 100, vorzugsweise 60 bis 98'C wahrend etwa V blunder unw 
Normalbedmgungen. d.h. untsr atmospharlschem Druck in Qblichen Apnaraturen 7 B SZL 1 f , ? 

J-f* erf0,9en ' G ^ ebe " enfa » s — auch die bJ^^^uS^SJ 
Druck ,n sogenannten Hochtemperatur-Apparaturen (HT-Apparaturen) durchgefOhrt werden 

q 8 »r unH^n Sen S WerdS " ^•' m * wte,ten - we ™ « "as Verfahren verlangt. mit heissem Wasser von etwa 90 bis 

stets'au?^^,"' 6 " B6iSPie,9n ' ^ Vera " SChaUlic ^9 ErtndUnB dienen, beziehen sich die Prozante 

Herstellunq der Einzelkomponenten: 
Beispiel 1: Herstellunq der Komponente (b) 

In einem Planschltffkolben mit Heizmantel werden 
360,0 g deionisiertes Wasser, 

76,0 g des Umsetzungsproduktes aus einem Mol eines C 1 3 -Oxoalkohols und 9 Mol Ethylenoxid, 

48 g des Umsetzungsproduktes aus einem Mol eines C 13 -Oxoalkohols und 10 Mol Ethylenoxid 

bei 20 bis 30'C vorgelegt und auf 68 bis 92°C erwarmt. Es entsteht eine milchig trube Emulsion 

Bei 90 P C werden gleichzeitig 
124,0 g Acrylsaure und eine Initiatorlosung, bestehend aus 
0,75 g Kaliumpersulfat gelost in 60,0 g deionisiertem Wasser 

zudosiert. Die Dosierzeit fur die Acrylsaure betragt 180 Minuten, die der Initiatorlosung 195 Minuten Anschliessend 

der Abkuhlphase werden unterhalb 70°C ^uyeKunn. wanrena 

9,7 g 30%ige Natronlauge 
unter gutem ROhren zugegeben. 

Es entsteht ein Wares, farbloses Produkt. 

Beispiel 2: Herstellunq der Komponente (b) 

In einem Planschliffkolben mit Heizmantel werden 

346,0 g deionisiertes Wasser, 

1 38,0 g des Umsetzungsproduktes aus einem Mol eines C, 3 -Oxoalkohols und 9 Mol Ethylenoxid, 

bGI 2 o° ™ C VOr9e,e9t Und 3Uf 88 biS 92 * C erw ^ rmt - Es ents,eht eine milchig trube Emulsion 
Bei 90°C werden gleichzeitig 

1 24,0 g Acrylsaure und eine Initiatorlosung, bestehend aus 

0,75 g Kaliumpersulfat, gelost in 60,0 g deionisiertem Wasser 

zudosiert. Die Dosierzeit fur die Acrylsaure betragt 180 Minuten, die der Initiatorlosung 195 Minuten. Anschliessend 
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wird die entstandene Polymeries ung noch etwa 15 bis 30 Minuten nachgeruhrt 
Bei 85 bis 95°C wird nun 

13,9 g Magnesiumhydroxid 

eingeruhrt und die entstandene homogene Losung auf 28»C abgekuhlt. Wahrend der Abkuh.phase werden unterha.b 

321 ,6 g deionisiertes Wasser unter gutem Ruhren zugegeben. 

Es entsteht ein klares, tarbloses, homogenes Produkt. 
Herstelluno d er erfindunqsqemassen Formulierungen 
15 Beispiel 3: 

Folgende Komponenten werden unter Ruhren miteinander gemischt: 

des Umsetzungsproduktes aus einem Mol eines C 13 -Oxoalkohols und 6 Mol Ethylenoxid, 
22 % der Komponente (b) gemass Beispiel 1 , 

2,4 % Dinatriumdicarboxyethylcocopropylendiamin, 

des Umsetzungsproduktes aus einem Mol eines C 12 -Fettalkohols und 6 Mol Ethylenoxid/4 Mo. Propylen- 

7,2 % 1 -Hydroxy- 1 , 1 -ethandiphosphonsaure, 

30 3 % D-Gluconsaure, 

6 % 2-Methyl-2,4-pentandiol und 

25,4 % Wasser. 

Es entsteht ein niederviskoses, klares und homogenes Produkt 
risieren 6 F ° mU,ierUn9 **« VeMn * als I0r alkalische Aufschlussverfahren, Laugieren und Merce- 

40 Beispiel 4: 

Folgende Komponenten werden unter Ruhren miteinander gemischt: 

^ 32 % des Umsetzungsproduktes aus einem Mol eines C, 3 -Oxoalkohols und 7 Mol Ethylenoxid, 

8 % des Umsetzungsproduktes aus einem Mol eines C 13 -Oxoalkohols und 6 Mol Ethylenoxid, 

28 % der Komponente (b) gemass Beispiel 1 , 

50 2,4 % Dinatriumdicarboxyethylcocopropylendiamin, 

4,8 % 1-Hydroxy-1 ,1 -ethandiphosphonsaure, 

3 % D-Gluconsaure, 

6 % 2-Methyl-2,4-pentandiol und 

14,6% Wasser. 
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Es entsteht ein niederviskoses, Wares und homogenes Produkt 
rjsje D» Formuiierung finds, Vcwendung a.s Texti,hi Me , f Or Mche Aufach. USS verfahren, Laugieren und Mer ce- 

5 Beispiel 5: 

Folgende Komponenten werden unter Ruhren miteinander gemischt: 
^ 32 % des Umsetzungsproduktes aus einem Mol eines C 13 Oxoalkohols und 6 Mol Ethylenoxid, 
40 % der Komponente (b) gemass Beispiel 2, 
1,8% Dinatriumdicarboxyethylcocopropylendiamin, 
« 4,8 % 1 -Hydroxy-1 , 1 -ethandiphosphonsaure, 
3 % D-Gluconsaure, 
8 % 2-Methyl-2,4-pentandiol und 

10,4% Wasser. 

Es entsteht ein niederviskoses, Wares und homogenes Produkt 
^ Die Formulierung findet Verwendung als Textilhilfsmittel fur die Kaltlager-Peroxidbleiche. 

Beispiel 6: 

Folgende Komponenten werden unter Ruhren miteinander gemischt: 
» 1 5 % des Umsetzungsproduktes aus einem Mol eines C 13 -Oxoalkohols und 3 Mol Ethylenoxid, 
15% des Umsetzungsproduktes aus einem Mol eines C 13 -Oxoalkohols und 5 Mol Ethylenoxid, 
42 % der Komponente (b) gemass Beispiel 1 , 
Talgfettamphopolycarboxyglycinat, 

tl^^^T m M °' - 6 ****** Mo, Botwenoxid, 

6 % 2-Methyl-2,4-pentandiol und 
6 % Wasser. 

Es entsteht ein niederviskoses, Wares und homogenes Produkt 

Die Formulierung findet Verwendung als Textilhilfsmittel fur Abkoch- und Bleichprozesse. 
Beispiel 7: 

Folgende Komponenten werden unter Ruhren miteinander gemischt: 
3,5 % des Umsetzungsproduktes aus einem Mol eines C 13 -Oxoalkohols und 5 Mol Ethylenoxid, 
9,5 % des Umsetzungsproduktes aus einem Mo. eines C 13 -Oxoalkohols und 6 Mo. Ethylenoxid, 

2 % des Umsetzungsproduktes aus einem Mol eines C, 3 -Oxoalkohols und 9 Mo. Ethylenoxid, 

1 2,6 % der Komponente (b) gemass Beispiel 1 , 
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4 % des Natriumsalzes der Cumol-4-sulfonsaure, 

2,5 % Magnesiumdigluconat und 

5 65,9 % Wasser. 

Es entsteht ein niederviskoses, klares und homogenes Produkt 

Die Formulierung findet Verwendung als Textilhiltsmittel fur die Pad-Steam-PeroxidBleiche. 
10 Beispiel 6: 

Folgende Komponenten werden unter Ruhren miteinander gemischt: 
fs 15 % des Umsetzungsproduktes aus einem Mol eines C 13 -Oxoalkohols und 6 Md Ethylenoxid, 

20,7 % der Komponente (b) gemass Beispiel 2, 
4% des Natriumsalzes der Cumol-4-sulfonsaure, 

20 2,4 % Magnesiumdigluconat und 

57,9 % Wasser. 



25 



Es entsteht ein niederviskoses, klares und homogenes Produkt 

D,e Formuherung findet Verwendung als Textilhiltsmittel fOr die Pad-Steam-Peroxid-Bleiche. 
Beispiel 9: 
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Folgende Komponenten werden unter Ruhren miteinander gemischt: 

des Umsetzungsproduktes aus einem Mol eines C ir Oxoalkohols und 4 Mol Ethylenoxid, 

mil 9 und 10 Mol Ethylenoxid, ngsproauKtes aus emem Mol eines C 15 -Oxoalkohols 

Dodecyliminodipropionat-di-Na-Salz, 

6 % 2-Methyl-2,4-pentandiol und 

7 % Wasser. 

Es etnsteht eine klare, niederviskose Formulierung. 
Beispiel 10: 

Folgende Komponenten werden unter Ruhren miteinander gemischt: 
30 % des Umsetzungsproduktes aus einem Mol eines C^-Oxoalkohols und4 Mol Ethylenoxid 

42% -oS^ 

mit 9 und 10 Mol Ethylenoxid, "ungsproouktes aus einem Mol eines C, s -Oxoalkohols 

1 2 % des Umsetzungsproduktes aus einem Mo, eines C 10 -Fe„a.koho,s und 6 Mo. Ethylenoxid so^e 1 Mo, Buty- 



40 3 % 



45 



13 



70 



EP 0 696 661 A1 

lenoxid, methylendgruppenverschlossen, 
3 % Dodecyliminodipropionat-di-Na-Salz, 

6 % 2-Methyl-2,4-pentandiol und 

7 % Wasser. 
Es entsteht eine klare, niederviskose Formulierung. 

Beispiel 11: 

Folgende Komponenten werden unter Ruhren miteinander gemischl: 

« 30 % des Umsetzungsproduktes aus einem Mol eines -Oxoalkohols und 4 Mol Ethylenoxid 

42 % der Komponente (b) gemass Beispiel 1 , aber mit einem Umsetzungsprodukt aus einem Mol eines C 13 -Oxo- 
aikohols mit 4 Mol Ethylenoxid anstelle des Umsetzungsproduktes aus einem Mol eines C 15 -Oxoalkohols 
mit 9 und 10 Mol Ethylenoxid, 

20 

12 % des Umsetzungsproduktes aus einem Mol eines C 10 -Fettalkohols und 6 Mol Ethylenoxid sowie 1 Mol Buty- 
lenoxid, methylendgruppenverschlossen, 

3 % Dodecyliminodipropionat-di-Na-Salz, 

25 

6 % 2-MethyI-2,4-pantandiol und 

7 % Wasser. 

30 Es entsteht eine klare, niederviskose Formulierung. 

Beispiel 12: 

Folgende Komponenten werden unter Ruhren miteinander gemischt: 
30 % des Umsetzungsproduktes aus einem Mol eines -Oxoalkohols und 4 Mol Ethylenoxid 
42 % der Komponente (b) gemass Beispiel 2, 



35 



40 12% 



50 



des Umsetzungsproduktes aus einem Mol eines C 10 -Fettalkohols und 6 Mol Ethylenoxid sowie 1 Mol Buty- 
lenoxid, methylendgruppenverschlossen, 



3 % Dodecyliminodipropionat-di-Na-Salz, 

6 % 2-Methyl-2,4-pentandiol und 

7 % Wasser. 
Es entsteht eine opale, niederviskose Formulierung, 

Beispiel 13: 

Folgende Komponenten werden unter Ruhren miteinander gemischt: 
55 38 % des Umsetzungsproduktes aus einem Mol eines 3 -Oxoalkohols und 7 Mol Ethylenoxid, 

24 % der Komponente (b) gemass Beispiel 1 , 
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6% 


Citron ensaure Monohydrat, 


4,8 % 


1 -Hydroxy- 1 , 1 -ethandiphosphonsaure, 


3% 


D-Gluconsaure, 


6% 


2-Melhyl-2,4-pentandiol und 


18,2% 


Wasser. 
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Es entsteht eine klare, niederviskose Formulierung. 

Applikationsbeispiele 

15 Beispiei 14: Alkalischer Aufschluss nach dem Pad-Steam-Verfahren 

Rohbaumwoligewebe wird auf einem Foulard bei Raumtemperatur mit einer Behandlungsfiotte der folgenden Zu- 
sammensetzung impragniert: 

20 2 g/l des gemass Beispiei 4 hergestellten Textilhilfsmittels und 

30 g/J NaOH(100%). 

Die Flottenaufnahme betragt 100%. Die Ware wird nun fur 10 Minuten in einen Dampfer mit Sattdampf von 102 t, C 
25 gefuhrt und anschliessend mit heissem Wasser ausgewaschen. 

Es resultiert eine entschlichtete Ware mit hoher Saugfahigkeit. 

Beispiei 15: Kaltlager-Peroxid-Bleiche 

30 Rohbaumwoligewebe wird auf einem Foulard bei Raumtemperatur mit einer Behandlungsfiotte der folgenden Zu- 

sammensetzung impragniert: 

12 g/l des gemass Beispiei 5 hergestellten Textilhilfmittels, 

35 30 g/l NaOH(100%)und 

50 ml/i Wasserstoffperoxid. 

Die Flottenaufnahme betragt 100%. Die feuchte Ware wird auf eine Docke aufgewickelt, mit Plastikfolie verpackt 
40 und mit langsamer Drehbewegung der Docke 20 Stunden bei Raumtemperatur gelagert. Anschliessend wird die Ware 
mit heissem Wasser ausgewaschen. Es resultiert ein saugfahiges Gewebe mit hohem Weissgrad und nur geringer 
Faserschadtgung. 

Beispiei 16: Pad-Steam-Peroxidbleiche 

45 

Rohbaumwoligewebe wird mit einer Behandlungsfiote der folgenden Zusammensetzung bespruht: 

20 g/l des gemass Beispiei 8 hergestellten Textilhilfsmittels 

so 40 g/l NaOH(100%)und 

30 ml/I Wasserstoffperoxid (35%). 

Die Bespruhung erfolgt z.B. in einer Raco-Yet-Anlage der Firma Rimisch-Kleinwefers. Die Auftragsrnenge betragt 
ss 1 40 %. Die feuchte Ware wird fur 2 Stunden in einem Dampfer mit Sattdampf von 102°C behandelt und anschliessend 
mit heissem Wasser ausgewaschen. 

Es resultiert ein saugfahiges Gewebe mit hohem Weissgrad und nur geringer Faserschadigung. 
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Patentanspruche 

1. Multifunktionelle Textilhilfsmittel, enthaltend 

(a) 10 bis 60 Gew.% ein nichtionogenes Tensid der Formel 

(1) R r O-(Alkylen-0)-H 

(b) 10 bis 60 Gew.% des Umsetzungsproduktes aus einem nichtionogenen Tensid der Formel 

(2) R 2 -CKAlkylcn-0)-R 3 

und einer ethylenisch ungesattigten Sulfonsaure Oder Carbonsaure Oder deren Anhydrid, 

(c) 4 bis 20 Gew.% eines Hydrotropiermittels, 

(d) 0 bis 20 Gew.% eines nichtionogenen Tensids der Formel 

(3) R 4 -0 e CH-CH-O)— <- CH-CH-CH R 5 , 

II Pl I I 
Y x Y 2 Y 3 Y 4 

(e) 0 bis 8 Gew.% eines Magnesiumsalzes einer organischen Carbonsaure 

(f) 0 bis 30 Gew.% eines Komplexier- oder Sequestriermittels 

(g) 0 bis 10 Gew.% eines Diols oder Polyols und 

(h) 0 bis 60 % Wasser, 

wobei einer der Komponenten (e) bis (g) im Textilhilfmittel immer vorhanden sein muss, worin in den Formeln (1 ), 
(2) und (3) 

und R 2 , unabhangig voneinander, C B -C 22 -Alkyl oder C s -C 22 -Alkenyl, 

Fl 3 Wasserstoff, -C 4 -Alkyl, einen cycloaliphalischen Rest mit mindestens 6 C-Atomen 

oder Benzyl, 

R 4 C 9 bis C 14 -Alkyl, 

R5 C 1 bis c 8 _A,k y'. einen cycloaliphatischen Rest mit mindestens 5 C-Atomen, Niederal- 

kylphenyl oder Styryl 

Y 1( Y 2 , Y 3 und Y 4 , unabhangig voneinander Wasserstoff, Methyl oder Ethyl, wobei einer der Reste Y1, 

Y 2 bzw Y 3 , Y 4 immer Wasserstoff ist, 

"Alkylen" einen Alkylenrest von 2 bis 4 Kohlenstoffatomen, 

m., eine Zahl von 1 bis 40, 

eine ganze Zahl von 1 bis 60, 

Pt eine ganze Zahl von 4 bis 10 und 
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p 2 eine ganze Zahl von 0 bis 8, 
bedeuten. 



2 ' lTSiTt!Zr h 1 ' dadUfCh °° kM »«- — «* Ko m ponen,e (a, ein oder mehrere nichtiono- 

(4) IVO-(CH-CH 2 0>.H 



Y 5 



worin 

Re C 8 -C 18 -Alkyl; 

Y 5 Wasserstoff oder Methyl; und 

m 2 3 bis 15; 

bedeuten, 
verwendet werden. 

Textilhilfsmittel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass in Komponente (b) die ethylenisch unae- 
sattigtenCarbcnsaurenMonccarbonsaurenmit 3 bis 5 Kohlenstoffatomen bedeuten. «ny.en IS ch unge 

JaTv^ 3 ' dadUfCh ^™«™et, — « ^ponente (a, als 

Textilhilfsmittel nach einem der AnsprOche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Komponente (b) das Umset 

SE^^TL 8 ^ - **» - 5 * 45 Gew.-% JZ %T£Z 

(5) R r O-(CH-CH 2 O^H 



Y 6 



40 worin 

C e -C 18 -Alkyl; 
Y 6 Wasserstoff, Methyl oder Ethyl; und 
n 2 t bis 40; 
bedeuten, ist. 



50 6. Textilhilfsmittel nach einem der AnsDruche 1 hi** r Hq^i.^k „«u ■ i. * . 

IMatrium-cumoM-sulfonatverwendeTwS gekennzachnet, dass als Komponente (c) 

7. Textilhilfsmittel nach einem der Anspriiche 1 bis 5. dadurch gekennzeichnet, dass als Komponente (c) Dinatrium 
^ dicarboxyethylcocopropylendiamin oder Talgf ettamphopolycarboxyglycinat verwendet S l ) 

" S^SSZ*' 1 7 ' — Komponente (d, ein n.htic 
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(8) R12-O (-CH-CH-0-)— (-CH-CH-O) R 13 

II P ' I | P < 
Y 7 Y 8 Y 9 Y 10 

worin 

R12 C 9 -C 14 -Alkyl; 
R13 C r C 4 -Alkyl; 

Y7. Y 8t Y 9 und Y 1Qj unabhangig voneinander, Wasserstoft, Methyl oder Ethyl, wobei einer der Reste Y 7 , 

Y 8 bzw. Y g , Y 10 immer Wasserstoff ist; 

p 3 und p 4 , unabhangig voneinander, eine ganze Zahl von 4 bis 8; 

bedeuten, 
verwendet wird. 

9. Textilhilfsmittel nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass als Komponente (e) Magnesi- 
ummono- oder Digluconat verwendet wird. 

1 0. Textilhilfsmittel nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass als Komponente (f) Verbindungen 
verwendet werden, die ausgewahlt sind aus 

(f,) einem Gemisch aus monomeren und oligomeren Verbindungen entsprechend der Formel 

O O 



O HO — P — OH 
II I 



HO — P — OH 

(9) R 14 — C O— |-P c — O 

I 

HO— P-OH 
II 
O 



OH X 3 



worin Y 7 Wasserstoff oder -COT 1( 

R 14 , X 3 und T lf unabhangig voneinander, jeweils C r C 4 -Alkyl und 
1 bis 17 
bedeuten, 

(f 2 ) d-Gluconsaure, 

(f 3 ) Zitronensaure und 

(f 4 ) Aminophosphonsaure. 

11. Textilhilfsmittel nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass als Komponnete (f) D-Gluconsaure verwendet 
wird. 

12. Textilhilfsmittel nach einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass als Komponente (g) 
2-Methyl-2,4-pentadiol verwendet wird. 

13. Textilhilfsmittel nach einem der Anspruche 1 bis 12, enthaltend 

(a) 10 bis 60 Gew.% eines oder mehrerer nichtionogener Tenside der Formel 
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(4) R 6 -0-(CHCH 2 0)-H, 
I 



(b) 10 bis 60 Gew.% des UmsetzungsproduWes aus 5 bis 45 Gew.-% eines Oder mehrerer niohtionogener 
Tenside der Formel a 



(5) R 7 -0-(CH-CH 2 O^H 
I "* 



Y 6 



und 45 bis 5 Gew.-% Acrylsaure; 



(c) 4 bis 20 Gew.% eines Hydrotropiermittels, ausgewahlt aus Natriurn-cumol-4-suffonat und Dodecyliminodi- 
propionat-di-Na-Salz; 

(d) 0 bis 20 Gew.% eines nichtionogenen Tensids der Formel 

(8) R ir O K:H-CH-0^-tCH-CH-(H R, 3 , 

II Pa | | p < 
Y 7 Y 8 Y 9 Yl0 



(e) 0 bis 8 Gew.% Magnesiummono- oder Digluconat; 

(f) 0 bis 30 Gew.% D-Gluconsaure; und 

(g) 0 bis 10 Gew.% 2-Methyl-2,4-pentadiol; 

wobei einer der Komponenten (e) bis (g) im Textilhilfmittel immer vorhanden sein muss, worin 

*6 C 8 -C 13 -Alkyl; 

R 7 C 6 -C 18 -Alkyl; 

R 12 C 9 -C 14 -Atkyl; 

R 13 C r C 4 -Alkyl; 

Y 5 Wasserstoff oder Methyl; 

Y 6 Wasserstoff, Methyl oder Ethyl; 

Y 7 . Y 8 . Y 9 , Y 10 , unabhangig voneinander, Wasserstoff, Methyl oder Ethyl, wobei einer der Reste Y 7 , Y 8 

bzw. Y g , Y 10 immer Wasserstoff ist; 

m 2 4 °is 1 5; 

n 2 1 bis 40; und 

p 3 und p 4) unabhangig voneinander, eine ganze Zahl von 4 bis 8; 
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bedeuten. 



14. Verfahren zurHerstellung der Textilhilfsmittel gemass einem der Anspruche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet dass 
man zunachst die Komponente (b) durch Umsetzung einer monomeren ethylenisch ungesattigten Sulfonsaure oder 
Carbonsaure oder deren Anhydrid in Gegenwart einer oder mehrerer nichtionogener Tenside der Formeln (1) 
und/oder (2) in Anwesenheit eines Katalysators herstellt, den pH-Wert auf ca. 4,5 einstelh und dann die restlichen 
Komponenten hinzugibt, bis eine homogene Losung vorliegt. 

15. Verfahren zum Netzen, Waschen und/oder Bleichen von Fasermaterialien, dadurch gekennzeichnet dass man 
dmse Matenalien in wassrigem Medium in Gegenwart eines in Anspruch 1 definierten Textilhilfsmittels behandelt. 

16. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass man das Textilhilfsmittel in einer Menqe von 0 1 bis 
60 g, vorzugsweise 1 bis 20 g pro Liter Flotte einsetzt. 



17. Das nach Anspruch 15 oder 16 behandelte Fasermaterial. 
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